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1 REFERENTE LEGAL

Segun el articulo 10 del RD 659/2023, de 18 de julio, por el que se desarrolla la
ordenacién del Sistema de Formacién Profesional, el curriculo basico de los
modulos profesionales incluye los siguientes aspectos:

a) La denominacion y el cédigo identificador.

b) Los resultados de aprendizaje correspondientes a los elementos de
competencia de cada estandar de competencia profesional.

c) Los criterios de evaluacion asociados a cada resultado de
aprendizaje.

d) La duracién minima en la modalidad presencial.

e) El numero de créditos ECTS, en caso de responder a un estandar o
estandares de competencia de nivel 3.

f) Los requisitos del personal docente y formador.

El Ciclo Formativo de Grado Superior de Mecatronica industrial se rige por la
LOE y la base normativa a partir de la cual se iran desarrollando los elementos
de la programacion son:

Normativa titulo : REAL DECRETO 1756/2011, DE 4 DE
NOVIEMBRE, POR EL QUE SE ESTABLECE EL TiTULO DE TECNICO
SUPERIOR EN MECATRONICA INDUSTRIAL Y SE FIJAN SUS
ENSENANZAS MINIMAS.

Normativa curriculo : Orden de 21 de julio de 2016, de la Consejeria
de Educacion y Universidades por la que se establece el curriculo del
cicloFormativo de grado superior correspondiente al titulo de Técnico

Superior en Mecatrénica Industrial en el ambito de la Comunidad
Autonoma de la Regionde Murcia.

Tal y como se refleja en el articulo 37 del Decreto n.° 235/2022, de 7 de
diciembre, los apartados de la programaciéon docente son, al menos, los
siguientes:

Organizacion, distribucién y secuenciacion de los contenidos basicos,
criterios de evaluacion y resultados de aprendizaje del médulo.
Decisiones metodoldgicas y didacticas.

Medidas de atencion a la diversidad.

Materiales y recursos didacticos.

Relacion de actividades complementarias y extraescolares para el curso
escolar.

Elementos transversales: prevencion de riesgos.

Estrategias e instrumentos para la evaluacion del aprendizaje del
alumnado.
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h) Estrategias e instrumentos para la evaluacion del proceso de ensefianza

y la practica docente.
1) Medidas previstas para el fomento de la lectura y de la mejora de la

expresion oral y escrita.
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1. ORGANIZACION, DISTRIBUCION Y SECUENCIACION DE LOS
CONTENIDOS BASICOS, CRITERIOS DE EVALUACION Y
RESULTADOS DE APRENDIZAJE

RESULTADOS DE APRENDIZAJE Y CRITERIOS DE
EVALUACION.

1) Identifica los elementos que componen el lazo de regulacion de los
sistemas industriales, relacionando su funcién con los elementos que

conforman los procesos de automatizacion.

Criterios de evaluacion:

a) Se han identificado los distintos tipos de regulacién utilizados en la
industria, especialmente en el campo de los procesos continuos.

b) Se han relacionado las caracteristicas y variables de un proceso
continuo con los lazos de regulacion del mismo.

c) Se ha establecido la relacién que existe entre los parametros de un
regulador PID con la respuesta de las variables de un proceso.

d) Se han identificado las caracteristicas diferenciales existentes entre
los sistemas de regulacion automaticos cableados y los
programados.

e) Se han identificado los equipos, elementos y dispositivos de
tecnologia electrotécnica (autbmatas, reguladores de temperatura y
reguladores de nivel, entre otros) de los sistemas automaticos,
definiendo su funcion, tipologia y caracteristicas.

f) Se han identificado los equipos, elementos y dispositivos de
tecnologia fluidica de los sistemas automaticos, definiendo su
funcidn, tipologia y caracteristicas.

g) Se ha obtenido informacion de la documentacion y los esquemas
correspondientes a casos practicos de sistemas automaticos.

h) Se han identificado los dispositivos y componentes que configuran

el sistema automatico global (mando, regulacion, fuerza,
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protecciones, medidas y entradas y salidas, entre otros),
explicando las caracteristicas y funcionamiento de cada uno.
Se ha diferenciado los distintos modos de funcionamiento y sus
caracteristicas especificas de sistemas reales o simulados.
j) Se han calculado las magnitudes y parametros basicos de un
sistema, contrastandolos con los valores reales medidos en dicho

sistema.

2) Integra el PLC en el montaje de sistemas mecatronicos de procesos

discretos y continuos, conexionandolo, programandolo, comprobando y

manteniendo su funcionamiento.

Criterios de evaluacion:

Se ha obtenido la informacién necesaria para la elaboracion de los
programas de control del PLC de un sistema automético, definido
con tecnologias neuméticas y/o hidraulica, eléctrica, y mecéanica.
Se ha establecido el diagrama de flujo y/o de secuencia
correspondiente al proceso que se quiere automatizar.

Se ha escogido el lenguaje de programacién mas adecuado al tipo
de control que se pretende desarrollar.

Se han aplicado los principios de la programacién modular y
estructurada de los programas de control elaborados que
gobiernan el sistema automatico.

Se han realizado rutinas de autodiagnostico que faciliten el
diagnostico de averias y el mantenimiento del sistema automatico.
Se han documentado los programas correspondientes al control del
sistema que faciliten la consulta y/o posterior mantenimiento de

dicho sistema.
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9)

h)

Se ha previsto las distintas situaciones de emergencia que pueden
presentarse, y se ha implementado la respuesta que el equipo de
control debe ofrecer.

Se han montado y conexionado los elementos y redes de los
sistemas mecénicos, eléctricos, neumaticos y/o hidraulicos y de
control, de acuerdo con los planos, esquemas y listas de
materiales.

Se ha conseguido el funcionamiento correcto en la puesta en
marcha, mediante la regulacion y control de las variables fisicas

que afectan al sistema.
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)

K)
)

Se ha alcanzado la fiabilidad del proceso y calidad del producto definido,
a través de la adecuada integracion entre las partes logica y fisica del
sistema.

Se han identificado los sintomas de la averia.

Se ha localizado el elemento responsable de la averia o programa.

m) Se ha corregido la disfuncién y/o modificado el programa en el tiempo

adecuado.

3.-Integra manipuladores y/o robots en sistemas mecatrénicos de procesos

discretos y continuos controlados por PLC, optimizando el sistema y verificando

su funcionamiento.

Criterios de evaluacion:

p)
Q)

Se ha identificado la tipologia, grados de libertad, tecnologia y ambitos
de aplicacion de diferentes tipos de manipuladores y robots utilizados en
el campo de la automatizacion.

Se han identificado las estructuras morfolégicas mas usuales en las que
se pueden encontrar los manipuladores y robots utilizados en la
automatizacion industrial, describiendo la funcién de cada una de sus
partes operativas.

Se ha obtenido informacion de la documentacion técnica.

Se han identificado los dispositivos y componentes que configuran los
sistemas automéaticos manipulados y/o robotizados reales.

Se ha descrito la secuencia de funcionamiento de un sistema
manipulado y/o robotizado dentro del proceso automatizado con PLC,
como elemento esencial de control.

Se ha elaborado el programa de control del manipulador y/o robot,
integrandolo en el programa general de control del sistema
automatizado.

Se han previsto las situaciones de emergencia que pueden presentarse.
Se ha implementado la respuesta que habria que dar ante situaciones

de emergencia.
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v) Se han montado y conexionado los elementos y redes de los sistemas
mecanicos, eléctricos, neumaticos y/o hidraulicos y de control, de
acuerdo con los planos, esquemas y listas de materiales.

w) Se ha conseguido el funcionamiento correcto en la puesta en marcha.

X) Se haalcanzado la fiabilidad del proceso y calidad del producto definido.

4.-Integra las comunicaciones industriales y sistemas de supervision en el
montaje global de los sistemas mecatronicos de procesos discretos y

continuos controlados por PLC, verificando su funcionamiento.

Criterios de evaluacion:

Se ha establecido la relacion entre los sistemas de comunicacion
industrial del mercado con los niveles de la piramide CIM (Computer
Integrated Manufacturing).

Se han determinado los tipos de comunicacion del mercado europeo en
funcién de las caracteristicas técnicas de los requerimientos.

Se han relacionado los distintos sistemas de supervision y/o equipos de
visualizacion y actuacion (interfaz maquina-usuario HMI) con los
requerimientos de los sistemas automatizados.

Se ha sustituido el cableado de algunas entradas y salidas de los PLCs,
gue controlan las tecnologias neumaticas y/o hidraulica, eléctrica, y
mecanica, y un manipulador y/o robot empleados, por el bus de campo
apropiado, manteniendo el funcionamiento fiable y de calidad.

Se ha implementado un bus industrial, sustituyendo algunas entradas-
salidas de los PLC, que controlan las tecnologias neuméticas y/o
hidraulica, eléctrica, y mecanica, y un manipulador y/o robot empleados,
por periferia descentralizada, manteniendo el funcionamiento fiable y de
calidad.

Se ha comunicado con un bus industrial los autématas programables y
los PC, a nivel célula y a nivel campo o proceso, conectando sensores y

actuadores a sistemas de control de automatizacion (automatas, PC y
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terminales de operador, entre otros), obteniendo un funcionamiento
fiable y de calidad.

Se ha implementado una red industrial para la comunicacion entre PLC y
para la conexion de dos PLC de la célula o sistema de produccion
automatizado a traves de la red telefonica.

Se han identificado sintomas de averias, hardware o software.

5.-Pone en marcha sistemas mecatrénicos de produccion discretos y continuos,
integrando tecnologias, optimizando ciclos y cumpliendo las condiciones de

funcionamiento.

Criterios de evaluacion:

Se ha elaborado un esquema general de las secciones que componen la
estructura del sistema automatico.

Se han propuesto configuraciones alternativas que cumplan las
especificaciones funcionales y técnicas.

Se ha confeccionado el esquema con la simbologia adecuada.

Se ha comprobado y/o seleccionado los elementos del sistema, a partir
de catalogos técnicos comerciales y calculos necesarios.

Se han previsto las situaciones de emergencia que pueden presentarse
en los sistemas automaticos.

Se han documentado los procedimientos de montaje y puesta en marcha
de la instalacion.

Se han elaborado los programas de los sistemas de control empleados.
Se han montado y conexionado los elementos y redes de los sistemas
mecanicos, eléctricos, neumaticos y/o hidraulicos y de control.

Se han respetado las normas de practica profesional cominmente
aceptadas en el sector industrial.

Se ha conseguido el funcionamiento correcto en la puesta en marcha,
mediante la regulacion y control de las variables fisicas que afectan al

sistema.



Programacion docente del mdédulo “Integracion de Sistemas” de 22 curso
CFGS de Mecatrdnica Industrial Curso 2023/2024
Centro educativo: IES Los Albares  Localidad: Cieza

Se ha alcanzado la fiabilidad del proceso y la calidad del producto
definido, a través de la adecuada integracion entre las partes légica y
fisica del sistema.

6.-Diagnostica averias en sistemas mecatronicos discretos y continuos
simulados, identificando la naturaleza de la averia, realizando las
intervenciones correctivas necesarias para eliminar la disfuncionalidad y

restablecer el funcionamiento

Criterios de evaluacion:

Se ha identificado la tipologia y caracteristicas de los sintomas de las
averias mas frecuentes que se puedan presentar en un sistema
automatizado.

Se ha definido el procedimiento general que se va a utilizar para el
diagnéstico y localizacion de las averias en los distintos sistemas (de
cada sistema independientemente e integrando todos o varios) en los
procesos automatizados.

Se ha definido el procedimiento de intervencion (del conjunto y por
sistema) para determinar la causa o causas que producen la averia.

Se han identificado los sintomas de averias de un sistema automatizado.
Se han enunciado las hip6tesis de la posible causa que puede producir
cada una de las averias detectadas en un sistema automatizado,
relacionandolas con los sintomas que presentan el sistema o sistemas
implicados.

Se ha localizado el elemento responsable de la averia o programa y se
ha corregido la disfuncion y/o modificado el programa en el tiempo

adecuado
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Primera evaluacion

N.°y titulo de la unidad de trabajo: 1.-Sistemas de regulacion y control
2.- Equipo y elementos de control y medida (eléctrico, neumatico e

hidraulico)

N.° de sesiones: 45

Desde el 18___de Septiembre___

al 30 de__ Octubre__ de 2023 .

Competencias profesionales, personales y sociales:

Resultados de
aprendizaje

Criterios de evaluacion
asociados

Contenidos
basicos

ly?2

Ab,cd,e f,g, hiy]
a, b, c,d,ef,gh,jklym

Identificacion y
funciones de los
elementos del
lazo de regulacién
Integracion de
manupuladores y
robots

N.°y titulo de la unidad de trabajo: 3.-Manipuladores y robots.

N.° de sesiones:

70

al 22___de Diciembre de 2024__.

Desde el _02_de Noviembre____

Competencias profesionales, personales y sociales:

Resultados de Criterios de evaluacion Contenidos
aprendizaje asociados basicos
3y4 Ab,c,d,efg,h,i,jyk Integracion de

a, b,c,d,e.

manipuladores vy
robots
Integracion
comunicaciones
industriales

de

Segunda evaluacion

N.°y titulo de la unidad de trabajo:4.-Autdmatas programables.

N.° de sesiones:

30

31 _de Enero de 2024 .

Desde el 08 de Enero__ al

Competencias profesionales, personales y sociales:
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aprendizaje asociados basicos
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4y5

F.gyh
a,bcyd

Montaje , puesta
en marcha y el
mantenimiento de
sistemas
mecatronicos

N.° y titulo de la unidad de trabajo:5.-Procedimientos en los sistemas
de control automético.

N.° de sesiones:

Desde el 01 de Febrero_al

01 _de_ Marzo___de 2024 .

Competencias profesionales, personales y sociales:

Resultados de Criterios de evaluacién Contenidos
aprendizaje asociados basicos
5y6 f,g,h,i,jy k Diagnosis de

a,b,cdeyf averias en
sistemas

mecatronicose

Tercera evaluacién

N.°y titulo de la unidad de trabajo:

N.° de sesiones: Desdeel_ _de_ al__ de
de 20__.
Competencias profesionales, personales y sociales:
Resultados de Criterios de evaluacion Contenidos
aprendizaje asociados basicos
N.°y titulo de la unidad de trabajo:
N.° de sesiones: Desdeel__de_al _de
de 20__.
Competencias profesionales, personales y sociales:
Resultados de Criterios de evaluacion Contenidos
aprendizaje asociados basicos
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2. DECISIONES METODOLOGICAS Y DIDACTICAS

2.1. ORIENTACIONES
La metodologia es un elemento clave en la programacion, de hecho, establecer en elaula la
metodologia mas adecuada es una de las actividades donde mas radica la importancia del papel del
docente.

El proceso que se ha seguido para disefiar las actividades del aula ha sido: primero
se han estudiado los principios psicopedagogicos que existen, a continuacion, las
estrategias metodoldgicas que de ellos se derivan, y por ultimo se elaboran las
actividades que, en definitiva, son la expresion dinamica de los principios y las
estrategias metodoldgicas.

Los principios psicopedagdgicos en los que nos basamos son:

1. Partir del nivel de desarrollo del alumno

2. Construccion de aprendizajes significativos.

3. “Aprender a aprender”.

4. Realizar una metodologia activa y participativa.

Estos principios psicopedagdgicos que pueden parecen tan tedricos para aplicarlos
en un aula se concretan con las estrategias metodoldgicas. Las que vamos a usar
son:

1. Estrategias expositivas. Consiste en la explicacién por parte del profesor de
un conocimiento, que se realizara al comienzo de cada contenido novedoso,
teniendo en cuenta sus conocimientos previos.

2. Estrategias de indagacion. El alumno realizara el aprendizaje con el mayor
nivel de autonomia posible, guiado por el profesor, mediante el trabajo y la
investigacion personal.

3. Estrategias préacticas, es decir, realizacibn de actividades practicas. A
destacar, ya que con esta estrategia los alumnos van a alcanzar la
competencia profesional.

4. Exposiciones orales de los alumnos. Servira para que desarrollen la habilidad
de comunicarse en publico, muy necesario en el mundo laboral, tanto con el
paciente como con el resto de compaferos.

5. Utilizacion de las TIC en la practica docente. Esta estrategia da un gran
protagonismo a las nuevas tecnologias, que no pueden obviarse ya que estan
muy introducidas en la sociedad.

Y por ultimo, estas estrategias metodologicas se concretan con las actividades. Para
disefiar cada una de ellas nos basamos en las bases pedagogicas antes
comentadas, para un mejor proceso de ensefianza-aprendizaje.

Las actividades representan la vida del aula; con ellas pretendo que el alumno
asimile los contenidos y consiga los objetivos. Existen distintos tipos segun la
clasificacion de Serafin Antunez:

- Actividades de introduccion y motivacion,

- de conocimientos previos,

- de desarrollo, consolidacion,

- refuerzo, recuperacion, ampliacion, evaluacion,
-y actividades complementarias y extraescolares.

2.2. AGRUPAMIENTOS
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Las interacciones entre los alumnos son un factor muy importante, ya que es
imprescindible que aprendan a trabajar en equipo para desarrollar bien este modulo.
Existen muchas de posibilidades de agrupacién en funcién del tipo de actividad:
individual (para favorecer la reflexion y la practica sobre los diversos contenidos de

forma personalizada), por parejas o0 en pequefios grupos (coincidiendo con el
desarrollo de las actividades y ejercicios practicos), toda la clase...

Organizaremos a los alumnos en grupo medio (grupo clase), para:

- Exposiciéon del tema por parte del profesor.

- Debates, puesta en comun y obtencion de conclusiones.

- Realizacion de seminarios puntuales o visitas de profesionales.
- Soluciones de problemas, acuerdos y desacuerdos.

- Determinar normas.

En otras ocasiones, coincidiendo con el desarrollo de las actividades y ejercicios
practicos, los organizaremos en grupos pequefos (2/4 alumnos) para:

- Favorecer la individualizacion y aprendizaje significativo.

- Desarrollar actitudes cooperativas.

- Introducir nuevos conceptos de especial dificultad.

- Aclarar informacion que se ha dado previamente en el grupo medio.

- Desarrollar en el alumno las capacidades de autonomia y responsabilidad.

Y, finalmente, se desarrollaran ejercicios practicos de caracter individual, que en
alguna ocasion seran expuestos en clase al resto de comparieros, para favorecer la
reflexion y la practica sobre los diversos contenidos de forma personalizada,
consiguiendo asi:

- Afianzar conceptos.

- Comprobar el nivel del alumno.

- Detectar dificultades.

- Desarrollar facultades de exposicién oral.

3.3. TECNOLOGIAS DE LA INFORMACION Y COMUNICACION

Las TIC tienen un potencial reconocido para apoyar el aprendizaje y la construccion
del conocimiento, y permiten presentar contenidos de una manera dinamica y
flexible.

Combinar en el aula la ensefianza tradicional con las nuevas tecnologias de la
informacion y la comunicacién se convierte en una herramienta imprescindible y
clave para llevar a cabo nuestra propuesta de ensefianza.

La Consejeria de Educacion de la Region de Murcia ha hecho una decidida apuesta
en este sentido, poniendo a disposicion de los docentes una serie de aplicaciones a
través de su pagina www.educarm.es. Desde este departamento usaremos, de
forma consensuada y unanime, la plataforma Moodle “Aula XXI”.

Usaremos el “Aula Virtual” como herramienta para compartir los contenidos a
nuestros alumnos y como un elemento de comunicacién con ellos.

Aparte, llevaremos a cabo un uso diario del ordenador, proyector, material de
Internet, etc. en el aula.


http://www.educarm.es/
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4. MEDIDAS DE ATENCION A LA DIVERSIDAD

En primer lugar hay que recordar que en la FP todas las medidas de atencion giran
en torno a los elementos de acceso ya que debido a la adquisicion de las

competencias profesionales, no se pueden modificar sustancialmente las
capacidades, habilidades y destrezas que nuestro alumnado debe poseer a la
finalizacion del ciclo formativo. Es decir, hablamos de adaptaciones no significativas.

Un aspecto esencial de la estrategia de ensefianza que se persigue es la atencion a
las diferencias entre los alumnos.

El disefio de las actividades se realizara para que sean accesibles a la diversidad de
los alumnos que hay en el grupo, pudiendo estos alcanzar distintos niveles de
adquisicién o participacion, en funcién de su capacidad.

En prevision de la posible diversidad y variabilidad en nuestros alumnos de la
capacidad y grado de asimilacion de los distintos tipos de contenidos, se cree
necesaria la elaboracion y propuesta de actividades de refuerzo a desarrollar por los
alumnos que muestren dificultades de aprendizaje, con un especial seguimiento y
orientacion docente a éstos, y actividades de ampliacion o profundizacion a
desarrollar por los alumnos que muestran facilidades de aprendizaje. Todo ello con el
fin de dar respuesta adecuada a sus necesidades e interés educativos particulares.

El trabajo en equipo, favoreciendo la relacion entre alumnos con mas facilidad y
alumnos con mayor dificultad puede llegar a ser muy beneficioso si se establece una
relacion de apoyo mutuo. Por tanto, se va a estimular la concienciacion y cooperacion
del alumnado, creando cultura de trabajo en equipo.

5. MATERIALES Y RECURSOS DIDACTICOS

Corresponde a los centros docentes, en virtud de su autonomia pedagogica,
elegir los materiales y recursos didacticos que hayan de utilizarse en el desarrollo de
las &reas, materias o ambitos del curriculo.

En este apartado se especificaran, de forma detallada, los distintos materiales y
recursos didacticos que se utilizaran en el curso, atendiendo a la diversidad del
alumno y que se ajusten a la concrecién de los elementos curriculares contemplados
en la programacion didactica.

A tal fin, se atendera a que se usen materiales y recursos didacticos diversos,
variados, interactivos y accesibles para todo el alumnado, no contemplandose como
anico recurso didactico el libro de texto.
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6. RELACION DE ACTIVIDADES COMPLEMENTARIAS Y
EXTRAESCOLARES PARA EL CURSO ESCOLAR

Las actividades complementarias y extraescolares favorecen el desarrollo de las
competencias especificas del &area/materia/ambito, impulsando la utilizacion de
espacios y recursos educativos diversos.

Las actividades complementarias y extraescolares previstas para el modulo en este
curso escolar son:

ACTIVIDAD
COMPLEMENTARIA/EXTRAESCO FECHA OBSERVACIONES
LAR
Las propuestas por el departamento Primer Opcidén segundo trimestre
trimestre

7. ELEMENTOS TRANSVERSALES: PREVENCION DE RIESGOS
Se marcan unos objetivos en valores personales y sociales para favorecer el
desarrollo integral del aprendizaje como persona que va a realizar una funcion

social econdmica activa,fomentando la responsabilidad social:

Educacibn Ambiental: Ahorro energético (agua, luz, materiales, trapos,
clasificacion y reutilizacién o reciclado de materiales, eliminacion adecuada de

residuos).

Educacién en seguridad laboral: Prevencion de riesgos laborales

(Practicas seguras de trabajo).

Educacién en valores profesionales (por ejemplo: Fomentar el gusto

por el trabajo bien hecho y la cooperacién laboral).

Educacién en Calidad (por ejemplo: presentaciéon de actividades

con rigor técnico, cientifico y estético).

Educacién en organizacién y metodologia del trabajo (por ejemplo:
organizacion y limpieza del puesto de trabajo. Puntualidad en la
asistencia a clases o realizacion de actividades). En todo caso, al
finalizar este modulo, el alumno tiene que haber adquirido las
capacidades terminales indicadas en él, quedando suficientemente
preparado en las técnicas que en ellas aparecen mediante la
adquisicion de habilidades y destrezas del buen hacer profesional y

conlos contenidos conceptuales necesarios
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8. ESTRATEGIAS E INSTRUMENTOS PARA LA EVALUACION DEL
APRENDIZAJE DEL ALUMNADO

8.1. EVALUACION DE ALUMNOS EN LA CONVOCATORIA ORDINARIA

Para aplicar el proceso de evaluacion continua, se requiere la asistencia regular del
alumnado, debiendo acreditar un minimo del 70% de asistencia a clase.

De acuerdo con la normativa, la falta de asistencia a clase de modo reiterado
puede provocar la imposibilidad de la aplicacion correcta de los criterios de
evaluacion y la aplicacion y la propia evaluacion continua. El porcentaje de
faltas de asistencia, justificacion e injustificadas, que originan la imposibilidad
de aplicacion de la evaluacion continua se establece en el 30% del total de las

horas lectivas de la materia omoédulo.

La calificacion de los alumnos, tendra en cuenta aparte de los conocimientos,
la asistencia y puntualidad (primer simbolo de la seriedad en la ocupacion de
un puesto detrabajo), la atencion e interés por la asignatura, la demostracion

practica de los conocimientos adquiridos.

Aspectos criticos de la evaluacion

A. Identificacién de los elementos que componen el lazo de regulacion de los

sistemas industriales:

a) Identificacion de los distintos tipos de regulacion.

b) Sintonizacion de los parametros de un regulador PID con la
respuesta de las variables de un proceso.

c) ldentificacion de sistemas de regulacién automaticos cableados y los
programados.

d) Analisis de los distintos modos de funcionamiento de sistemas reales

o0 simulados.

B. UlIntegraciéon del PLC en el montaje de sistemas mecatronicos de procesos

discretos y continuos:
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a)
b)
c)

d)

Elaboracién de los programas de control del PLC.

Elaboracion del diagrama de flujo y lenguaje de programacion.
Aplicacion de los principios de la programacion modular y
estructurada.

Montaje y conexionado de los elementos y redes de diferentes tipos
de sistemas.

Identificacion y correccion de las averias

C. Integracion de los manipuladores y/o robots en sistemas mecatronicos de

procesos discretos y continuos controlados por PLC:Identificacion de

manipuladores y robots: la tipologia, grados de libertad, tecnologia y

ambitos de aplicacién, estructuras morfologicas.

a)

b)

c)
d)

Identificacion de los dispositivos y componentes de los
manipuladores y/o robots.

Descripcion de la secuencia de funcionamiento de un sistema
manipulado y/o robotizado.

Elaboracién del programa de control del manipulador y/o robot.
Montaje y conexionado de los elementos y redes de los sistemas

mecanicos, eléctricos, neumaticos y/o hidraulicos y de control.

D. Integracion de las comunicaciones industriales y sistemas de supervision en

el montaje global de los sistemas mecatronicos de procesos discretos y

continuos controlados por PLC:

a)

b)

c)

Utilizacion de los distintos sistemas de supervision y/o equipos de
visualizacion y actuacion.

Comunicacion con un bus industrial los automatas programables y
los PC, a nivel célula y a nivel campo o proceso.

Implementacién de una red industrial.

E. [/Puesta en marcha de sistemas mecatrénicos de produccién discretos y

continuos:
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a) Elaboracion de un esquema general de las secciones que componen
la estructura del sistema automatico.

b) Documentacion de los procedimientos de montaje y puesta en
marcha de la instalacion.

c) Montaje y conexionado de los elementos y redes de los sistemas

mecénicos, eléctricos, neumaticos y/o hidraulicos y de control.

F. Diagnosis de averias en sistemas mecatronicos discretos y continuos
simulados:ldentificacion de la tipologia y caracteristicas de los sintomas de
las averias.

a) Identificacion los sintomas de averias de un sistema automatizado.

G. Localizacion del elemento responsable de la averia.

Criterios de calificacion:

La calificacion de los alumnos, tendra en cuenta aparte de los
conocimientos, la asistencia y puntualidad (primer simbolo de la seriedad en
la ocupacion de un puesto de trabajo), la atencion e interés por la asignatura,
la demostracion practica de los conocimientos adquiridos. La calificacién de

los distintos apartados se llevara a cabo segun el baremo:

Asistencia y puntualidad
Atencion e interés
Pruebas escritas

Trabajo en el aula o en casa
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e La calificacion final serd la que obtenga el alumno tras el curso
académico ordinario.

e Para obtener esta calificacion se valorarda la evolucion, trabajo y
constancia del alumno a lo largo de las tres evaluaciones de que consta
el curso.

e Para obtener una calificacion numeérica se valoraran de cero a diez
puntos todas las pruebas, trabajos, ejercicios y tareas que se realicen en
clase o se manden para fuera del centro.

e La nota correspondiente al final de cada periodo lectivo, se
correspondera con las proporciones indicadas al inicio del epigrafe. Esta
calificacion informa de como marcha el aprendizaje del alumno. La
superacion del médulo se realiza por unidades de trabajo, o por bloques
de unidades segun la extension de éstas.

e En caso de que la media de las notas arroje un valor inferior a cinco
puntos, calificacion minima para el apto, se considerara que el alumno
no ha alcanzado el minimo necesario y que por tanto debera recuperar

la parte que esta pendiente.

3. Evaluacion de los aprendizajes y su graduacion.

1.1.1. Los criterios de evaluacion.

Para la evaluacion y su graduacién se tendran en cuenta los

siguientes criterios de evaluacion:

Realizar una clasificacion de los tipos de regulacién utilizados en
la industria, especialmente en el campo de los procesos

continuos.

Relacionar las caracteristicas y variables de un proceso continuo

con los lazos de regulacion del mismo.

Describir la relacion que existe entre los pardmetros de un

regulador PID con la respuesta de las variables de un proceso.

Explicar que es el proceso de sintonia de parametros de un

regulador
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Explicar las caracteristicas diferenciales existentes entre los
sistemas de regulacion automaticos cableados y los

programados.

Clasificar los equipos, elementos y dispositivos de tecnologia
electrotécnica  (autdbmatas, reguladores de temperatura,
reguladores de nivel, etc.) empleados en los sistemas
automaticos de regulacion de procesos, atendiendo a su funcion,

tipologia y caracteristicas.

Clasificar los equipos, elementos y dispositivos de tecnologia
fluidica (sensores de presion, valvulas proporcionales,
amplificador proporcional, elementos de medida, etc.) atendiendo

a su funcién, tipologia y caracteristicas.

Elaborar un informe memoria de las actividades desarrolladas y
los resultados obtenidos, estructurandolo en los apartados
necesarios para una adecuada documentacion de los mismos
(descripcidn del proceso seguido, medios utilizados, esquemas y

planos, explicacion funcional, medidas, calculos, etc.).

Clasificar los tipos de manipuladores y robots utilizados en el
campo de la automatizacién en funcion de su tipologia, grados de

libertad, tecnologia y ambito de aplicacidon mas caracteristicos.

Clasificar los distintos mecanismos utilizados por los
manipuladores y robots en funcion de las transformaciones que

producen.

Relacionar distintos mecanismos con aplicaciones tipo en los
manipuladores y robots, identificando los diferentes 6érganos de

transmision y la funcion que cumplen en la cadena cinematica.

Enumerar los distintos sistemas utilizados para la programacion
de manipuladores y robots, explicando los rasgos esenciales de

cada uno de ellos.

En supuestos practicos de configuracion de la automatizacion de
un sistema de produccioén dado y a partir de las especificaciones
funcionales, los planos del sistema automatico y materiales

especificos:



Programacion docente del mdédulo “Integracion de Sistemas” de 22 curso
CFGS de Mecatrdnica Industrial Curso 2023/2024
Centro educativo: IES Los Albares  Localidad: Cieza

4. Describir las distintas secciones que componen la estructura del sistema
automatico (entradas, salidas, mando, fuerza, protecciones, medidas, etc.)
relacionandolas entre si.

Proponer configuraciones alternativas que cumplan las especificaciones

funcionales

5. sistemas neumaticos, hidraulicos y eléctricos en la configuracion, eligiendo
el o los procesos mas adecuados para la aplicacion de que se trate, para
conseguir la automatizacion del ciclo de funcionamiento.

6. Confeccionar el esquema con la simbologia adecuada.

7. Prever las distintas situaciones de emergencia que puedan presentarse en
los sistemas automaticos y explicar la respuesta que el equipo de control
ofrece.

Enumerar los distintos sistemas utilizados para la programacion
de manipuladores y robots, explicando los rasgos esenciales de

cada uno de ellos.

En supuestos practicos de configuracién de la automatizacion de
un sistema de produccién dado y a partir de las especificaciones
funcionales, los planos del sistema automatico y materiales

especificos:

8. Describir las distintas secciones que componen la estructura del sistema
automatico (entradas, salidas, mando, fuerza, protecciones, medidas, etc.)
relacionandolas entre si.

Proponer configuraciones alternativas que cumplan las especificaciones

funcionales y técnicas integrando los

9. sistemas neumaticos, hidraulicos y eléctricos en la configuracién, eligiendo
el o los procesos mas adecuados para la aplicacion de que se trate, para
conseguir la automatizacion del ciclo de funcionamiento.

10. Confeccionar el esquema con la simbologia adecuada.

11.Prever las distintas situaciones de emergencia que puedan presentarse en
los sistemas automaticos y explicar la respuesta que el equipo de control
ofrece.

12.Elaborar un informe de las actividades desarrolladas y los resultados

obtenidos.
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Describir los procedimientos utilizados en el montaje, conexionado y

mantenimiento de los distintos sistemas.

Enumerar las herramientas basicas utilizadas en el montaje y mantenimiento de
los sistemas, calcificandolas por su topologia y funcion, describiendo las

caracteristicas principales de utilizacion y conservacion de las mismas.

En supuestos practicos de montaje de automatizacion de un sistema de
produccion simulado, que integren al menos dos tecnologias neumaticas,
hidraulicas, eléctrica, mecanica, etc. y a partir de especificaciones técnicas y

funcionales.

13. Confeccionar el esquema con la simbologia adecuada.

14.Determinar y seleccionar los elementos que constituyen la estructura del
sistema automético (detectores, actuadores, control, redes de
comunicacién, etc.) a partir de catalogos técnicos comerciales y calculos
necesarios.

15. Prever las distintas situaciones de emergencia y explicar la respuesta que el
equipo ofrece.

16.Documentar el proceso que se deberia seguir en el montaje de la
instalacién, utilizando los medios necesarios y en el formato adecuado
(planos, esquemas, pruebas, lista de materiales, etc.).

17.Realizar el procedimiento de montaje, utilizando los medios necesarios y en
el formato mas adecuado (planos, esquemas, pruebas, lista de materiales,
etc.).

18.Realizar las pruebas y medidas necesarias utilizando los sistemas de
medida adecuados y aplicando los procedimientos establecidos.

19.adecuados para la aplicacion de que se trate, para conseguir la
automatizacion del ciclo de funcionamiento.

20. Confeccionar el esquema con la simbologia adecuada.

21.Prever las distintas situaciones de emergencia que puedan presentarse en
los sistemas automaticos y explicar la respuesta que el equipo de control
ofrece.

22.Elaborar un informe de las actividades desarrolladas y los resultados

obtenidos.
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Describir los procedimientos utilizados en el montaje, conexionado Yy

mantenimiento de los distintos sistemas.

Enumerar las herramientas basicas utilizadas en el montaje y mantenimiento de
los sistemas, calcificandolas por su topologia y funcion, describiendo las

caracteristicas principales de utilizacion y conservacion de las mismas.

En supuestos practicos de montaje de automatizacion de un sistema de
produccién simulado, que integren al menos dos tecnologias neumaticas,
hidraulicas, eléctrica, mecénica, etc. y a partir de especificaciones técnicas y

funcionales.

23.Confeccionar el esquema con la simbologia adecuada.
24.Determinar y seleccionar los elementos que constituyen la estructura del
sistema automético (detectores, actuadores, control, redes de
comunicacién, etc.) a partir de catalogos técnicos comerciales y calculos
necesarios.
25.Prever las distintas situaciones de emergencia y explicar la respuesta que el
equipo ofrece.
26.Documentar el proceso que se deberia seguir en el montaje de la
instalacion, utilizando los medios necesarios y en el formato adecuado
(planos, esquemas, pruebas, lista de materiales, etc.).
27.Realizar el procedimiento de montaje, utilizando los medios necesarios y en
el formato mas adecuado (planos, esquemas, pruebas, lista de materiales,
etc.).
28.Realizar las pruebas y medidas necesarias utilizando los sistemas de
medida adecuados y aplicando los procedimientos establecidos.
Explicar el proceso general utilizado para el diagnostico y localizacion de averias

en los distintos sistemas de los procesos automatizados.

En supuestos casos practicas de diagnosis y localizacion de averiasen sistemas

automaticos:

29.Interpretar la documentacion técnica del sistema automatizado en cuestion,
identificando los distintos sistemas, bloques funcionales y elementos que los
componen.

30.Enunciar al menos una hipétesis de la causa posible que quede producir la
averia, relacionandola con los sintomas que presenta el sistema.

31.Definir el proceso de intervencion para determinar la causa o causas que
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producen la averia.

32.Localizar el helminto responsable de la averia o programa y corregir la
disfuncion o modificar el programa, aplicando los procedimientos requeridos
en el tiempo adecuado.

33.Elaborar un informe memoria de las actividades desarrolladas y los
resultados obtenidos.

En un supuesto practico de un sistema de produccién automatizado (por

ejemplo: de fabricacion de equipos, de artes graficas, etc.):

34.Explicar la configuracion basica de los diferentes sistemas de produccién
automatizados tipo, representdndolos mediante bloques funcionales y
esquemas.

35.Explicar el funcionamiento y enumerar los elementos tipicos que puedan
integrar cada bloque, citando la funcion caracteristica que realiza en el

mismo.

36.sistemas neumaticos, hidraulicos y eléctricos en la configuracién, eligiendo
el o los procesos mas adecuados para la aplicacion de que se trate, para
conseguir la automatizacién del ciclo de funcionamiento.

37.Confeccionar el esquema con la simbologia adecuada.

38.Prever las distintas situaciones de emergencia que puedan presentarse en
los sistemas automaticos y explicar la respuesta que el equipo de control
ofrece.

39.Elaborar un informe de las actividades desarrolladas y los resultados

obtenidos.

Describir los procedimientos utilizados en el montaje, conexionado Yy

mantenimiento de los distintos sistemas.

Enumerar las herramientas basicas utilizadas en el montaje y mantenimiento de
los sistemas, calcificandolas por su topologia y funcién, describiendo las

caracteristicas principales de utilizacion y conservacion de las mismas.

En supuestos practicos de montaje de automatizacion de un sistema de
produccion simulado, que integren al menos dos tecnologias neumaticas,
hidraulicas, eléctrica, mecanica, etc. y a partir de especificaciones técnicas y

funcionales.
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40. Confeccionar el esquema con la simbologia adecuada.

41.Determinar y seleccionar los elementos que constituyen la estructura del
sistema automatico (detectores, actuadores, control, redes de
comunicacién, etc.) a partir de catalogos técnicos comerciales y calculos
necesarios.

42.Prever las distintas situaciones de emergencia y explicar la respuesta que el
equipo ofrece.

43.Documentar el proceso que se deberia seguir en el montaje de la
instalacién, utilizando los medios necesarios y en el formato adecuado
(planos, esquemas, pruebas, lista de materiales, etc.).

44.Realizar el procedimiento de montaje, utilizando los medios necesarios y en
el formato mas adecuado (planos, esquemas, pruebas, lista de materiales,
etc.).

45.Realizar las pruebas y medidas necesarias utilizando los sistemas de
medida adecuados y aplicando los procedimientos establecidos.

46.sistemas neumaticos, hidraulicos y eléctricos en la configuracion, eligiendo
el o los procesos mas adecuados para la aplicacion de que se trate, para
conseguir la automatizacion del ciclo de funcionamiento.

47.Confeccionar el esquema con la simbologia adecuada.

48.Prever las distintas situaciones de emergencia que puedan presentarse en
los sistemas automaticos y explicar la respuesta que el equipo de control

ofrece.

49.Elaborar un informe de las actividades desarrolladas y los resultados

obtenidos.

Describir los procedimientos utilizados en el montaje, conexionado Yy

mantenimiento de los distintos sistemas.

Enumerar las herramientas basicas utilizadas en el montaje y mantenimiento de
los sistemas, calcificandolas por su topologia y funcion, describiendo las

caracteristicas principales de utilizacion y conservacion de las mismas.

En supuestos practicos de montaje de automatizacion de un sistema de
produccién simulado, que integren al menos dos tecnologias neumaticas,
hidraulicas, eléctrica, mecanica, etc. y a partir de especificaciones técnicas y

funcionales.
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50. Confeccionar el esquema con la simbologia adecuada.

51.Determinar y seleccionar los elementos que constituyen la estructura del
sistema automatico (detectores, actuadores, control, redes de
comunicacioén, etc.) a partir de catélogos técnicos comerciales y célculos
necesarios.

52.Prever las distintas situaciones de emergencia y explicar la respuesta que el
equipo ofrece.

53.Documentar el proceso que se deberia seguir en el montaje de la
instalacién, utilizando los medios necesarios y en el formato adecuado
(planos, esquemas, pruebas, lista de materiales, etc.).

54.Realizar el procedimiento de montaje, utilizando los medios necesarios y en
el formato mas adecuado (planos, esquemas, pruebas, lista de materiales,
etc.).

55.Realizar las pruebas y medidas necesarias utilizando los sistemas de
medida adecuados y aplicando los procedimientos establecidos.

Explicar el proceso general utilizado para el diagnostico y localizacién de averias

en los distintos sistemas de los procesos automatizados.

En supuestos casos practicas de diagnosis y localizacion de averiasen sistemas

automaticos:

56. Interpretar la documentacién técnica del sistema automatizado en cuestion,
identificando los distintos sistemas, blogues funcionales y elementos que los
componen.

57.Enunciar al menos una hipoétesis de la causa posible que quede producir la
averia, relacionandola con los sintomas que presenta el sistema.

58. Definir el proceso de intervencion para determinar la causa o causas que
producen la averia.

59.Localizar el helminto responsable de la averia o programa y corregir la
disfuncion o modificar el programa, aplicando los procedimientos requeridos
en el tiempo adecuado.

60.Elaborar un informe memoria de las actividades desarrolladas y los
resultados obtenidos En un supuesto practico de un sistema de
produccion automatizado (por ejemplo: de fabricacion de equipos, de artes

gréficas, etc.):

61.Explicar la configuracion basica de los diferentes sistemas de produccion

automatizados tipo, representdndolos mediante bloques funcionales y
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esquemas.
62. Explicar el funcionamiento y enumerar los elementos tipicos que puedan
integrar cada bloque, citando la funcion caracteristica que realiza en el

mismo.

Cuando cada una de ellas este aprobada. Procedimientos e

instrumentos de evaluacion.

Los conocimientos previos, sirven de diagnostico inicial sobre la
situacion del alumno, para mejorar y planificar las actividades
concretas y necesarias para cada uno de ellos. Puede consistir en
una prueba minima de destrezas y/o conocimientos basicos sobre
las unidades a trabajar y que no ha de plantearse
necesariamente en forma escrita sino como una serie de

preguntas lanzadas oralmente al grupo.

Con la observacion sistematica el alumno ha de ver valorados
todas sus realizaciones, enmarcadas en el desarrollo diario de la
clase, y no sélo las planteadas como pruebas, al reconocérseles

todos los esfuerzos se aumenta el efecto motivador.

Los aspectos concretos que se creen susceptibles de valoracién directa para la
evaluacion del alumno son los que se detallan a continuacion:

63.Cuaderno de trabajo y laboratorio: del que se valora de forma periodica y
sorpresiva, la presentacion, el contenido y su actualizacion.

64.Interés y esfuerzo: ademas de la regularidad en la asistencia, en el trabajo y
habito de estudio se mide comportamiento, participacion, atencion, etc.

65. Participacién y colaboracién en las tareas de grupo: valora ademas la
capacidad de relacion y de planificacidn en las tareas del grupo.

66. Actividades de aula y taller-laboratorio: donde se valora las habilidades y
destrezas, por ejemplo: experimentacion organizacion, etc., asi como
capacidades transferibles a otras situaciones, por ejemplo: de resolucién de
problemas, elaboracion de informes, toma de decisiones, planificacion, etc.

67.Actividades de aula y taller-laboratorio: donde se valora, participacion
comportamiento, interés, atencion, trabajo escrito, etc.

68. Avances conceptuales: mediante la observacion directa y personal en el
aula y/o taller se verifica si el alumno va adquiriendo las capacidades.
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69. Cumplimiento de las normas de Seguridad e Higiene en el trabajo.

Pruebas escritas para:

70.Dar informacion al profesor, y al propio alumno, de los conocimientos
conseguidos, de las deficiencias para poderlas subsanar, y de los progresos

realizados que generan expectativas positivas.

71.Reunir varios datos de los alumnos reduciendo de esta manera la
aleatoriedad de una sola prueba.
la estructura de la prueba puede incluir, segin se acomode mejor a los
contenidos, elementos como:
72.Desarrollo de un tema
73.Preguntas breves.
74.Pruebas obijetivas.

75.Preguntas de aplicacion y generalizacion.

Para optimizar los efectos de la prueba conviene que sea devuelta lo antes
posible y se discutan las posibles respuestas, con errores aparecidos, la
persistencia de preconcepciones, etc. Cuando el alumno tiene su examen
delante, mantiene una actitud abierta y participativa como en pocas ocasiones y,

por tanto, esta actividad se constituye en una autorregulacion muy eficaz.

Siendo el tipo de evaluacién continua, el profesor no tiene obligacién de avisar al
alumno sobre la realizacion de una prueba escrita si el contenido de la misma
ya ha sido explicado en clase. El alumno tendra derecho a ser avisado en las

pruebas trimestrales de evaluacion con una antelacion de 6 0 7 dias.

El procedimiento de evaluacion para los alumnos que falten a clase mas de un
25% de las horas lectivas, consistira en una prueba que serda lo mas
representativa posible de todos los contenidos en periodo lectivo trimestral y/o
final de forma que se demuestre que el alumno obtiene las capacidades

terminales especificas del modulo asociadas a las pruebas escritas.

Las pruebas practicas supone la realizaciéon de una practica o supuesto practico,
de forma individualizada, de forma que se valore el resultado ademas del

proceso (orden, limpieza y destrezas adquiridas).
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Al finalizar cada unidad de trabajo o bloque se podra realizar una prueba
practica, y segun la naturaleza del contenido, escrita.

En estas pruebas se evaluarad el grado de consecucion de las capacidades
terminales asociadas a las unidades de trabajo propuestas.

En cada prueba se tendra en cuenta tanto el disefio del proceso de la practica
(memoria, esquemas, materiales, etc.) como la consecucion final de la misma
(funcionalidad del montaje o funcionamiento y puesta a punto, etc.). Para ello
cada practica podra verse reflejada y calificada en una ficha de trabajo que
incluird los apartados a calificar y los porcentajes de cada uno en la calificacién
final del ejercicio. Tanto el numero de apartados como su porcentaje podran
variar segun la importancia que tengan en el conjunto de la practica. Al igual que
en las pruebas escritas, el profesor, sin previo aviso podra realizar pruebas
practicas concretas a los alumnos si la unidad de trabajo a la que se asocia
dicha practica ya ha sido explicada con anterioridad y demostrada su realizacion
practica.

El profesor debera avisar al menos, con una semana de antelacion a la fecha de
evaluacion trimestral, de las practicas que van a ser evaluadas en la misma.

El procedimiento de evaluacion para los alumnos que falten a clase mas de un
25% de las horas lectivas, consistirA en una prueba que sea lo mas
representativa posible de todos los contenidos en periodo lectivo trimestral y/o
final de forma que se demuestre que el alumno obtiene las capacidades

terminales especificas del modulo asociadas a las pruebas practicas.

Después de cada evaluacion, se dedicara un tiempo, de la evaluacion siguiente,
siempre que sea posible, a actividades de recuperacion. Se trabajan actividades
de repaso y refuerzo de los aspectos basicos de curriculo incluido en la
evaluacion precedente. Al término de las citadas sesiones y en caso de que el
profesor lo crea necesario, se podra establecer una prueba escrita y/o practica
gue complete la informacién sobre el grado de consecucion de las capacidades
terminales aun no alcanzados.

El procedimiento de recuperacion para los alumnos que falten a clase mas de un
25% de las horas lectivas, consistira en una prueba que sea lo mas
representativa posible de todos los contenidos incluidos en el periodo lectivo
trimestral y /o final de forma que se demuestre que el alumno obtiene las

capacidades terminales especificas del modulo.
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Criterios de calificacion. Conocimientos y aprendizajes necesarios para

que el alumnado alcance una evaluacion positiva.

Los criterios para la promocion de alumnos serdn los que
demuestren que estda en condiciones de superar los
conocimientos minimos del modulo profesional, a través de las
pruebas de evaluacion y recuperacion establecidas en la
programacion.
La valoracién del grado de consecucion de os objetivos marcados
para el modulo de Sistemas automaticos en las instalaciones
vendra determinado, en la forma de calificaciones, por los
siguientes criterios:

Porcentajes de los distintos procedimientos de evaluacién en la calificacidon

trimestral y/o final del médulo:

76.Pruebas escritas:

77.Pruebas practicas:
78.Observacion directa en clase

informes de practicas realizadas en clase

y los trabajos bibliograficos:

Estos porcentajes se aplicaran siempre que se hayan superado los minimos
en cada uno de ellos. Los porcentajes podran variar cada evaluacion, segun la
realizacion, o no de las pruebas escritas o practicas. En cualquier caso, si no se
pudieran realizar pruebas practicas o escritas (circunstancias extraordinarias
como otras que impidieran la utilizacion de talleres y/o aulas especificas, medios
insuficientes para el niamero de alumnos matriculados, etc.), el porcentaje
correspondiente a las no realizadas, se sumarian al otro hasta un maximo de un
90% de la calificacién, quedando siempre un minimo de un 10% para la

observacion directa.

79.Cuando las adaptaciones Curriculares hayan sido insuficientes para algun
grupo de alumnos, se puede plantear una prueba sumativa de minimos para
estos ultimos.

80.Los alumnos que no asistan a clase y, por tanto, no puedan ser evaluados,
por no haber realizado las actividades previstas en la programacion

correspondiente (faltas de asistencia superior al 25% de las horas lectivas)
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y no se presenten a la prueba especial, seran calificados con la minima
nota, con un (1), sefalado en las observaciones del acta de evaluacion que
este alumno ha sido calificado con dicha nota por no asistir a clase.

81.La calificacion trimestral del modulo se expresara en escala numérica del 1
al 10, sin cifras decimales y se obtendra por media aritmética de las
calificaciones de las unidades de trabajo, y/o bloques de éstas,
desarrolladas en dicho periodo

82.La calificacion final del modulo se obtendr4 por media aritmética de las

calificaciones trimestrales, cuando cada una de ellas este aprobada

8.2. EVALUACION DE ALUMNOS A LOS QUE NO SE LES HA PODIDO
REALIZAR LA EVALUACION CONTINUA

La evaluacion continua requiere la asistencia a las clases. La pérdida del 30% de las
horas totales del mddulo, siendo estas --- horas de un total de --- horas, implica la
pérdida del derecho a la evaluacion continua. Esto supone que las notas y trabajos
obtenidos antes de la pérdida de la evaluacion continua, no serdn tenidos en cuenta
en ningun caso.

La evaluacion extraordinaria constard de una Unica prueba, que se realizara en
Marzo. En esta prueba, el alumno debera demostrar que cuenta con las
capacidades basicas exigidas en el Real Decreto de Titulo correspondiente a

este ciclo formativo.

La prueba Unica estara calificada de cero a diez, considerandose como apta

con unacalificacion de cinco o mas puntos.

8.3. EVALUACION DE ALUMNOS EN LA CONVOCATORIA EXTRAORDINARIA
La evaluacion extraordinaria constara de una Unica prueba, que se realizara en
Marzo. En esta prueba, el alumno debera demostrar que cuenta con las
capacidades basicas exigidas en el Real Decreto de Titulo correspondiente a

este ciclo formativo.

La prueba Unica estara calificada de cero a diez, considerandose como apta

con unacalificacién de cinco o mas puntos.
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8.4. PLAN DE RECUPERACION PARA ALUMNOS CON EL MODULO
PENDIENTE NO SUPERADO

Entre las actividades de recuperacion que se realizaran, de forma general, estan:

Andlisis de los errores y aciertos, intentando que el alumno/a se de cuenta de

los errores cometidos y no vuelva a tenerlos, se facilitara su intervencion para
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detectar las causas que han motivado el éxito oel fracaso. Para ello se
entregaran corregidos a los alumnos las pruebas escritas realizadas, asi como
los trabajos que se hayan presentado.

Todos los ejercicios practicos que no se hayan acabado, deberan presentarse

para superar la unidad de trabajo, o bloque de unidadesen su caso,
independientemente de la prueba escrita.
Se realizara una prueba objetiva de recuperacion por cada evaluacion, tras del

periodo vacacional, para comprobar si se han recuperado conceptos y

procedimientos. Esta prueba estara divididaen bloques correspondientes a las
distintas pruebas que se hayan realizado a lo largo de la evaluacion y cada
alumno tendré opcion de recuperar la parte que tenga pendiente.

Prueba de final de marzo, en la que los alumnos podran recuperar las

evaluaciones que hayan quedado pendientes a lo largo del curso.

Actividades de recuperacion.

Entre las actividades de recuperacion que se realizaran, de forma general,

estan:

Andlisis de los errores y aciertos, intentando que el alumno/a se de cuenta de
los errores cometidos y no vuelva a tenerlos, se facilitard su intervenciéon para
detectar las causas que han motivado el éxito o el fracaso. Para ello se
entregaran corregidos a los alumnos las pruebas escritas realizadas, asi como
los trabajos que se hayan presentado.

Todos los ejercicios practicos que no se hayan acabado, deberan presentarse
para superar la unidad de trabajo, o bloque de unidades en su caso,
independientemente de la prueba escrita.

Se realizara una prueba objetiva de recuperacion por cada evaluacion, tras
del periodo vacacional, para comprobar si se han recuperado conceptos y

procedimientos. Esta prueba estara dividida en blogues correspondientes a las

distintas pruebas que se hayan realizado a lo largo de la evaluacion y cada
alumno tendra opcion de recuperar la parte que tenga pendiente.
Prueba de final de junio, en la que los alumnos podran recuperar las

evaluaciones que hayan quedado pendientes a lo largo del curso.
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9. ESTRATEGIAS E INSTRUMENTOS PARA LA EVALUACION DEL PROCESO
DE ENSENANZA Y LA PRACTICA DOCENTE

Tiene gran importancia este aspecto en la evaluacion, ya que de los resultados del
mismo puede derivarse la necesidad de plantear modificaciones en el disefio,
organizacion y distribucion de los contenidos y actividades.

Su evaluacién corresponde al departamento o familia profesional e incluye los
siguientes aspectos:
a) La validez de la seleccion, distribucién y secuenciacion de los resultados de
aprendizaje, contenidos y criterios de evaluacion, a lo largo del curso.
b) La idoneidad de la metodologia, asi como de los materiales curriculares y
didacticos empleados.
c) Lavalidez de las estrategias de evaluacion establecidas.

Estos elementos se pueden concretar en aspectos mas cercanos a la practica
educativa diaria y a las relaciones o interacciones que en ella se producen:

a) Respecto a la programacion, se tendra que reflexionar sobre lo programado,
y si se ha adaptado esta programacion en funcién de los alumnos, de los
resultados de la evaluacion inicial y de los documentos de planificacion
escolar del centro.

b) Respecto a los alumnos, se valoraran cuéales han sido los aspectos positivos y
negativos a nivel relacion profesor-alumnado y alumnado entre si, intentando
determinar en la medida de lo posible las posibles causas y estableciendo
propuestas de mejora.

c) Se reflexionara sobre si las actividades programadas han podido ser llevadas
a cabo y han tratado de ser adaptadas al alumnado atendiendo a las
dificultades surgidas en cada momento.

d) En relacion al equipo educativo, se valorara sobre si la relacion con el resto
de miembros del equipo y demas miembros del centro ha sido adecuada y de
colaboracion.

10. MEDIDAS PREVISTAS PARA EL FOMENTO DE LA LECTURA Y DE LA
MEJORA DE LA EXPRESION ORAL Y ESCRITA

A través de la lectura y andlisis de textos relacionados con el modulo, el alumno
puede ampliar sus conocimientos (aprendiendo a aprender por si mismo, principio
del aprendizaje constructivista), aclarar dudas planteadas, mejorar el vocabulario
relacionado con la materia y mejorar su expresion oral y escrita.
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A lo largo del curso se realizara alguna actividad relacionada con la busqueda de
informacion, andlisis de un articulo, etc. Las lecturas versaran sobre articulos de
Internet, biografia recomendada, prensa, revistas especializadas, etc.



