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1. REFERENTE LEGAL

Segun el articulo 10 del RD 659/2023, de 18 de julio, por el que se desarrolla la
ordenacion del Sistema de Formacion Profesional, el curriculo basico de los
maodulos profesionales incluye los siguientes aspectos:

a) Ladenominacion y el codigo identificador.

b) Los resultados de aprendizaje correspondientes a los elementos de
competencia de cada estandar de competencia profesional.

c) Los criterios de evaluacion asociados a cada resultado de aprendizaje.

d) La duracién minima en la modalidad presencial.

e) El nimero de créditos ECTS, en caso de responder a un estandar o
estandares de competencia de nivel 3.

f) Los requisitos del personal docente y formador.

El médulo de Mecanizado y soldadura, con el cédigo 3043, pertenece al ciclo
formativo basico de mantenimiento de vehiculos.
Su cualificacion profesional corresponde con:
» Operaciones auxiliares de mantenimiento de carroceria de vehiculos
TMV194 1 que comprende las siguientes unidades de competencia:

+ UC0620_1: Efectuar operaciones de mecanizado basico.

El C.F.B de mantenimiento de vehiculos se rige por la LOE y la base normativa a partir
de la cual se irdn desarrollando los elementos de la programacion son:

e Por el Real Decreto 127/2014, de 28 de febrero, se establece las ensefianzas
minimas

e Ley Orgénica 2/2006, de 3 de mayo,

e Ley Organica 5/2002, de 19 de junio, de las Cualificaciones y de la Formacién
Profesional.

e Ley Organica 3/2022, de 31 de marzo, de ordenacion e integracion de la

Formacién Profesional.

La Consejeria de Educacion, Formaciéon y Empleo de la Regién de Murcia establece el
correspondiente curriculo mediante:
e Decreto n.° 12/2015, de 13 de febrero, por el que se establecen las

condiciones de implantacion de la Formacion Profesional Béasica y el curriculo
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de trece ciclos formativos de estas ensefianzas y se establece la organizacion
de los programas formativos profesionales en la Comunidad Auténoma de la
Region de Murcia.

Tal y como se refleja en el articulo 37 del Decreto n.° 235/2022, de 7 de diciembre, los
apartados de la programacién docente son, al menos, los siguientes:

a) Organizacion, distribucion y secuenciacion de los contenidos béasicos, criterios
de evaluacion y resultados de aprendizaje del médulo.

b) Decisiones metodolodgicas y didacticas.

¢) Medidas de atencion a la diversidad.

d) Materiales y recursos didacticos.

e) Relacion de actividades complementarias y extraescolares para el curso
escolar.

f) Elementos transversales: prevenciéon de riesgos.

g) Estrategias e instrumentos para la evaluacién del aprendizaje del alumnado.

h) Estrategias e instrumentos para la evaluacion del proceso de ensefianza y la
practica docente.

i) Medidas previstas para el fomento de la lectura y de la mejora de la expresion
oral y escrita.

2. RESULTADOS DE APRENDIZAJE Y CRITERIOS DE EVALUACION

RESULTADOS DE APRENDIZAJE Y CRITERIOS DE EVALUACION

Criterios de evaluacion
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Criterios de evaluacion

1. Interpreta y reproduce planos

sencillos de diferentes elementos y
piezas, interpretando las
caracteristicas de los mismos y

aplicando procesos normalizados.

a) Se ha identificado y comprendido el plano sencillo de la pieza o

elemento que se ha de utilizar en el proceso de mecanizacion.

b) Se ha realizado la reproduccién del plano tanto sobre papel como

en la superficie que se ha de mecanizar.

¢) Se han identificado y clasificado los Utiles de dibujo y trazado en

funcion al proceso que se ha de realizar.

d) Se han organizado las actividades conforme a los medios y
materiales que hay que utilizar siguiendo los procedimientos

establecidos.

e) Se han seleccionado las herramientas de medida clasificAndolas
de acuerdo al plano y a la superficie donde se ha de realizar el

proceso.

f) Se han realizado las medidas con la precision que el proceso

exige y conforme a los procedimientos establecidos.

g) Se ha operado de forma ordenada, con pulcritud, precision y

seguridad, aplicando los procedimientos y técnicas adecuadas.

2. Prepara y ajusta los equipos,
Gtiles y herramientas para el
mecanizado, interpretando los
requerimientos del proceso que se

va a realizar.

a) Se han identificado las actividades relacionadas con el proceso

de trabajo que se va a desarrollar.

b) Se han clasificado los equipos, Utiles y herramientas en funcion

de sus prestaciones en el proceso.

c) Se han relacionado los diferentes tipos de materiales con

parametros de velocidad, avance y tipo de herramienta.

d) Se han realizado operaciones de montaje y desmontaje

asociadas a cambios de herramienta y formato.

e) Se ha llevado a cabo el lubricado, limpieza y mantenimiento de

primer nivel de los distintos equipos, Utiles y herramientas.

f) Se ha ordenado el puesto de trabajo evitando accidentes propios

de la profesion.
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Criterios de evaluacion

3. Ejecuta el mecanizado a mano de

piezas describiendo el proceso y
aplicando las técnicas necesarias.

a) Se han seleccionado los equipos, herramientas y material que se
va a utilizar, en relacion a las caracteristicas del trabajo encargado.
b) Se ha sujetado la pieza de manera adecuada en el tornillo de
banco.

¢) Se ha realizado la planitud, escuadra y paralelismo de las caras
de la pieza, con la lima adecuada y siguiendo los procedimientos
establecidos.

d) Se han realizado con precision las operaciones de corte,
identificando sus parametros y aplicando los procedimientos y
técnicas establecidas.

e) Se han realizado con destreza los procesos de taladrado,
seleccionando las herramientas propias a cada material y
describiendo las caracteristicas de las mismas.

f) Se ha ejecutado con habilidad el procedimiento de roscado a
mano identificando el tipo de rosca y manejando las herramientas
precisas para roscar taladros y esparragos.

g) Se ha realizado con precisibn procesos de remachado y
roblonado, asegurando que la union se efectla segun las
especificaciones técnicas y en condiciones de calidad.

h) Se ha operado de forma ordenada, con pulcritud, precision y
seguridad, aplicando los procedimientos y técnicas adecuadas y
siguiendo las 6rdenes establecidas.

i) Se ha comprobado la calidad del producto resultante corrigiendo
las anomalias detectadas.

4. Realiza uniones soldadas simples,
seleccionando los equipos y
aplicando las especificaciones

técnicas del proceso.

a) Se ha organizado el material identificando sus propiedades. b)
Se han clasificado los equipos y herramientas en funcién de las
caracteristicas del material a soldar. c) Se ha preparado el material
base adecuandolo a la soldadura a realizar, (mecanizado de la
superficie a soldar, preparacion de bordes, entre otras). d) Se ha
limpiado las superficies de unién eliminando los residuos existentes.
e) Se ha seleccionado el material de aportaciéon y desoxidantes en
funcion del material a soldar. f) Se han conectado las fuentes de
alimentacion adecuadamente, seleccionando los diferentes
parametros de trabajo e identificando los elementos que las
componen. g) Se ha realizado las uniones soldadas simples
mediante soldadura eléctrica por arco voltaico, soldadura blanda y
soldadura de plasticos, sin defectos aparentes. h) Se ha
comprobado si la soldadura realizada cumple con las caracteristicas
prescritas. i) Se ha operado de forma ordenada, con pulcritud,
precisiéon y seguridad, aplicando los procedimientos y técnicas

adecuadas.
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Criterios de evaluacion

5. Cumple las normas de prevencion

de riesgos laborales y de proteccion
ambiental, identificando los riesgos
asociados y las medidas y equipos

para prevenirlos.

a) Se han identificado los riesgos inherentes al trabajo en funcién de

los materiales a emplear y de los equipos y las maquinas a manejar.

b) Se han identificado los riesgos medioambientales asociados al

proceso, de mecanizado o soldadura.

¢) Se han aplicado en el desarrollo de cada uno de los procesos las

normas de seguridad personal y medioambiental.

d) Se han empleado los equipos de proteccion individual en las

diferentes actividades, de cada proceso.

e) Se ha mantenido el area de trabajo con el grado apropiado de

orden y limpieza.

3. ORGANIZACION, PISTRIBUCION Y SECUENCIACION DE LOS
CONTENIDOS BASICOS, CRITERIOS DE EVALUACION Y
RESULTADOS DE APRENDIZAJE

N.°y titulo de la unidad de trabajo: n°® 1 Metrologia

N.° de sesiones: 20 h
Competencias profesionales, personales y sociales: s), t), u), v), w), x) e y)
Resultados Criterios de
de evaluacion Contenidos basicos
aprendizaje asociados
1 E - Concepto de apreciacion y estimacion.
F - Aparatos de medida directa: regla, metro,
G calibre pie de rey, micrémetros.

- Aparatos de medida por comparacion: Reloj
comparador, calas patrén, galgas.
- Andlisis y utilizacién de los aparatos de
medida directa y por comparaciéon
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N.° y titulo de la unidad de trabajo: n°2 Normas de prevencién vy
medioambiente

N.° de sesiones: 20 h
Competencias profesionales, personales y sociales: s), t), u), v), w), x) e y)
Resultados Criterios de
de evaluacion Contenidos basicos
aprendizaje asociados
5 A - Normas de seguridad.
B - Equipos de proteccion individual.
C - Riesgos especificos y su prevencion en el
D sector: Dispositivos de maquinas
E y Utiles para la seguridad activa.

- Reglas de orden y limpieza.

- Ergonomia.

- Proteccion del medioambiente.

- Reciclaje de productos.

- Directiva de residuos; directiva de envases.
- Sistemas y actuaciones de minimizacion del
impacto medioambiental.

N.° y titulo de la unidad de trabajo: n°3 Interpretaciéon de planos y
normalizacion

N.° de sesiones: 28 h

Competencias profesionales, personales y sociales: s), t), u), v), w), X) e y)

Resultados Criterios de
de evaluacion Contenidos basicos
aprendizaje asociados
1 A - Conceptos basicos de la normalizacion.
B - Croquis.
C - Representacion de piezas. Vistas
D normalizadas.
- Acotacion.

N.° y titulo de la unidad de trabajo: n°4 Soldadura en mecanizado basico y
Equipos y herramientas.

N.° de sesiones: 61h

Competencias profesionales, personales y sociales: s), t), u), v), w), X) e y)
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Resultados Criterios de
de evaluacion Contenidos basicos
aprendizaje asociados
4

- Identificacion de caracteristicas de los
materiales.

- Preparacion de equipos y herramientas.

- Equipos de soldadura: Eléctrica por arco,
soldadura blanda, soldadura de

plasticos.

- Aplicacion del proceso a diferentes casos
con materiales de aportacion y

desoxidantes.

- Técnicas de soldadura.

- Identificacion del proceso de trabajo.

- Clasificacion de equipos y herramientas.

- Operaciones basicas de mantenimiento.

- Orden y limpieza.

—IOTMmMOOm@>

N.°y titulo de la unidad de trabajo: n°5 Ejecucion de procesos de mecanizado
y materiales

N.° de sesiones: 66 h
Competencias profesionales, personales y sociales: s), t), u), v), w), X) e y)
Resultados Criterios de
de evaluacion Contenidos basicos
aprendizaje asociados

3 A - Herramientas del taller.
B - Seleccioén del procedimiento.
C - Orden en el desarrollo de los procesos.
D - El limado.
E - El serrado.
F - El trazado.
G - El roscado.
H - El remachado.
I - Escariado.

- Taladrado.

2 A - Comprobacion y verificacion del desarrollo
B del trabajo.
C - Productos férreos.
D - Aceros. Clasificacion y propiedades
E - Aleaciones no férreas.
F

SECUENCIACION Y TEMPORALIZACION DE LOS CONTENIDOS.
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Organizacion de los contenidos

Dada la amplia variedad de contenidos a desarrollar durante el curso, se hace
necesario definir una organizacion de los mismos. Se ha optado por la creacién de
varios blogques en los que se agrupan las unidades de trabajo atendiendo a la
complementariedad de los contenidos y actividades. En todos los momentos del
desarrollo de la actividad se tratardn una o varias Unidades de Trabajo simultaneas,
debido tanto al numero elevado de alumnos como el nimero de recursos didacticos
para la realizacion de actividades de tipo practico. Este seria el modelo para una
asistencia presencial de todos los alumnos al centro.

BLOQUE |I. Interpreta y reproduce planos sencillos de diferentes elementos vy

plezas

e UT 1. Metrologia
e UT 3. Interpretacién de planos y normalizacion

BLOQUE |Il. Prepara y ajusta los equipos, utiles y herramientas para el

mecanizado.

e UT 5. Ejecucién de procesos de mecanizado y materiales

BLOQUE Ill. Ejecuta el mecanizado a mano de piezas

e UT 5. Ejecucioén de procesos de mecanizado y materiales

BLOQUE |IV. Realiza uniones soldadas simples, seleccionando los equipos

o UT 4. Soldadura en mecanizado basico y Equipos y herramientas.

BLOQUE V. Cumple las normas de prevencion de riesqos laborales y de

proteccion ambiental

e UT 2 Normas de prevencion y medioambiente

4.2 Temporalizacion de los contenidos

La duracion del médulo es de 190 horas distribuidas en 6 horas semanales. El nimero
de horas asignado a cada bloque tematico, incluida la evaluacion, es el siguiente:

= Bloque Tematico | - 48 h, 8 semanas

= Bloque Temético Il — 56 h, 9 semanas

= Bloque Tematico Ill - 10 h, 2 semanas
= Bloque Temético IV - 61 h, 10 semanas

= Bloque temético V - 15 h, 3 semanas
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uT1 uT 2 uT 3 uT 4 uT>5

20 h. 20 h. 28 h. 61 h. 66 h.

Este horario se adaptara en funcién del material disponible para las practicas, del
namero de alumnos por grupo o del ritmo de trabajo de estos, siempre teniendo en
cuenta que 3 de las 6 horas semanales estaran dobladas por otro profesor durante

todo el curso.

12 EVALUACION | Desarrollo de unidades de trabajo 1y 5
22 EVALUACION | Desarrollo de unidades de trabajo 2y 4
32 EVALUACION | Desarrollo de unidades de trabajo 3

4. DECISIONES METODOLOGICAS Y DIDACTICAS

4.1. ORIENTACIONES

El método para desarrollar las unidades de trabajo no seguird un Gnico modelo, ya que
se diferencian varios tipos de estrategias dependiendo del tipo de contenido que se
vaya a tratar (conceptual o procedimental).

Partir de los conocimientos previos de los alumnos, teniendo en cuenta su diversidad y
sobre todo que en las primeras unidades, obviamente, serd necesario incidir mas en
conocimientos basicos de la especialidad.

Los contenidos conceptuales basicos se pueden realizar en el aula taller utilizando una
metodologia expositiva, empleando los recursos de los que se dispone: ordenador
conectado a un cafion de video y un equipo de sonido, pizarra, videos, programas
interactivos, etc., o sobre los vehiculos (ya sean del centro o no), maquetas.

Estrategias de ensefianza/aprendizaje. El profesor dirigird parte del aprendizaje de
cada unidad de trabajo, con una adecuada combinacion de estrategias expositivas,
promoviendo el aprendizaje significativo y siempre, acompafadas de actividades y
trabajos, junto con estrategias de indagacion que permita “saber hacer”, intentando
captar las ideas fundamentales, destacando la funcionalidad y el aspecto practico y
sobre todo su repercusion de este tipo de contenidos en la vida activa. También
resaltara la importancia de ciertos contenidos cuando ello sea necesario para un
adecuado proceso de ensefianza/aprendizaje.

Se tendran en cuenta, las preconcepciones de los alumnos, ya que hay que
aprovechar los conocimientos previos y rentabilizarlos.

Se potenciara la participacion del alumno en las tareas de clase, a partir de
informaciones en bruto, para que las estructure y saque conclusiones. El contraste de
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ideas facilita la comprension de los contenidos. Para ello los trabajos en grupo nos
permiten gozar de situaciones privilegiadas.

Actividades de los alumnos: las actividades son necesarias para conseguir el
desarrollo de las capacidades programadas y serd el profesor el que establecera el
criterio de clasificacién y puesta en funcionamiento de las mismas.

Las actividades se iran haciendo en un orden secuenciado y con unos fines
determinados:

* De introduccion motivacion; se realizaran en la primera sesién de trabajo, estas, iran
dirigidas a promover el interés del alumno, intentando conectar con sus intereses,
motivando a través de la investigacion de los elementos, sistemas, etc.

* De desarrollo; encaminadas a adquirir los conocimientos programados. Con caracter
general, se elaborara un cuestionario sencillo que permita detectar los conocimientos
previos, como si mantienen algun error conceptual y detectar el nivel de vocabulario,
conexion del tema con la realidad mas préxima.

» Posteriormente una vez realizadas las exposiciones precisas, se podra pasar a
realizar actividades de descubrimiento dirigido, donde se plantean problemas de
dificultad progresiva sobre los contenidos, a fin de que permitan extraer las primeras
conclusiones sobre el proceso de aprendizaje.

» Actividades de tipo comprobativo, consistentes en solicitar a los alumnos que
verifique la exactitud del resultado, conclusién o procedimiento.

» Actividades de consolidacién, solicitando a los alumnos que elaboren cuados
sinopticos y esquemas de resolucion de un caso, un ejemplo seria la elaboracion de
supuestos practicos de simulacion de averias en la parte eléctrica 0 mecanica de un
sistema tratado anteriormente.

» Actividades de ampliacion, para aquellos alumnos que superen con facilidad las
propuestas de trabajo ordinarias dirigidas al grupo, se organizaran actividades de
resolucién més compleja o bien, si el nivel de objetivos nos lo permite, se realizar4 una
actividad de investigacion o de realizacion de proyectos, consistentes unos
determinados ejercicios a desarrollar, utilizando las fuentes de las tecnologias de la
informacion y comunicacion.

 Actividades de recuperacion, dirigidas a aquellos alumnos que tienen dificultades
para alcanzar los objetivos previstos en la unidad de trabajo. Como actividades
realizardn aquellas que redunden en el proceso cognitivo del alumno. Estas
actividades de recuperacion se realizardn volviendo a revisar los contenidos
anteriormente expuestos, pero adaptando estos a aquellos alumnos que tengan
dificultades, teniendo su resolucion un menor grado de complejidad.

Empleo de las actividades de ensefianza aprendizaje (profesor)

Para introduccion de un tema, en casi todas las UT, se proyectard imagenes
relacionadas con el tema a tratar sobre una pantalla, con la ayuda de un ordenador
conectado a un cafion de video y un equipo de sonido, también se usara la pizarra,
digital o normal, siempre que sea necesario, realizandose las exposiciones precisas y
terminando el tema se analizara todo su contenido, planteando un debate a fin de
obtener las primeras conclusiones sobre las ideas que han captado los alumnos.

Si el contenido lo permite, la actividad de ensefianza/aprendizaje se realizar4 por
medio del desmontaje de los elementos que forman el sistema que se esta tratando,
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bien en vehiculos, analizando el funcionamiento, la localizacion, las caracteristicas que
tienen, las deformaciones que se pueden producir, el método de desmontaje/montaje
y/o mantenimiento y la utilizacion de aparatos de verificacion. La actividad de la
enseflanza se completara con exposiciones en la pizarra, utilizando imagenes, para
gue los alumnos puedan comprender mejor los contenidos, haciendo aclaraciones
sobre todos ellos.

Los alumnos realizaran actividades que versardn sobre el desarrollo de trabajos de
investigacion y analisis con esquemas de los elementos o sistemas tratados
anteriormente o desmontados y con actividades que consoliden los conocimientos,
haciendo una conclusiébn sobre procesos de desmontaje/montaje, analisis de
localizacién de averias y reparacion de estas.

Durante el desarrollo de las actividades practicas en el taller, el profesor fomentaréa la
participacion de los alumnos en el trabajo en equipo, al mismo tiempo que prestara
especial atencion al manejo de maquinas peligrosas con el fin de evitar accidentes de
trabajo. También se fomentard que las actividades practicas sean realizadas en
vehiculos reales como se ha expuesto en el apartado “ORIENTACIONES
PEDAGOGICAS DEL MODULO PROFESIONAL”.

Dada la variedad de liquidos y sustancias, téxicas o no, que contienen los vehiculos,
se velara por el cumplimiento de las normativas sobre residuos contaminantes y a la
vez sobre la prevencion de riesgos laborales, concienciando al alumnado tanto en la
proteccién del medio ambiente como en su propia proteccion.

Por ultimo, si es posible, se realizaran visitas a empresas relacionadas con el entorno
del mdédulo de mecanizado y soldadura, a fin de que los alumnos tengan una
perspectiva clara de la actividad desarrollada en el mundo laboral.

Empleo de las actividades de ensefianza/aprendizaje (alumnos)

e Realizacion de actividades de investigacion relacionadas con los contenidos de las
unidades de trabajo desarrolladas (realizadas en el centro o para realizar en casa).

e Localizacion de componentes en el vehiculos (ya sean del centro o no), motor o
magqueta, referidos a los contenidos tratados en las unidades de trabajo
desarrolladas.

e Extraccion y reposicion de elementos en vehiculos (ya sean del centro o no), motor
0 maqueta, siguiendo las instrucciones marcadas por el fabricante del vehiculo,
referidos en los contenidos tratados en las unidades de trabajo desarrolladas.

e Andlisis del funcionamiento de los elementos anteriormente expuestos,
comprobacion y diagnéstico del estado de los mismos.

e Adopcién de las medidas de proteccion individuales para evitar riesgos laborales.

4.2. AGRUPAMIENTOS
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Profesores que imparten el médulo

D. Bryan Cerezo Navarro, Profesor especialista en sectores singulares de la formacion
profesional es el profesor titular del moédulo, pero al ser el grupo numeroso y estar asi
establecido en las normativas, de las 6 horas de clase semanales que se imparten, en
3 de ellas se realiza desdoble de profesorado, siendo este curso el profesor que
realizan el desdoble:

- D. Pedro Bastida De Gea (3 hora). Profesor Técnico de F. P

ORGANIZACION

1. El profesor titular imparte las primeras clases teéricas en aula al conjunto del
grupo utilizando medios audiovisuales para el desarrollo de los contenidos tedricos.

2. Mientras, el segundo profesor, en las horas de desdoble, prepara en el taller las
practicas a desarrollar por todos los alumnos, revisando que todas las medidas de
seguridad de las diferentes maquinas a utilizar estén en perfectas condiciones de uso.

3. Terminada las primeras clases teéricas, los alumnos se dividen en grupos,
pasando la mitad de ellos a realizar practicas con un profesor y la otra mitad con el
otro, y realizando otras diferentes, posteriormente los profesores se intercambiaran los
grupos para que todos hagan la totalidad de las practicas, pudiendo realizarles un
seguimiento casi personalizado hasta que consigan entender lo que necesitan.

4. Para los alumnos mas avanzados se preparan practicas alternativas sobre el
tema tratado y son supervisadas indistintamente por ambos profesores.

Organizaremos a los alumnos en grupo medios (aula-taller), para:

- Realizacién de actividades teorico-practicas

- Debates, puesta en comun y obtencién de conclusiones.
- Soluciones de problemas, acuerdos y desacuerdos.

- Determinar normas.

En otras ocasiones, coincidiendo con el desarrollo de las actividades y ejercicios
practicos, los organizaremos en grupos pequefios (2/4 alumnos) para:

- Favorecer la individualizacion y aprendizaje significativo.

- Desarrollar actitudes cooperativas.

- Introducir nuevos conceptos de especial dificultad.

- Aclarar informacion que se ha dado previamente en el grupo medio.

- Desarrollar en el alumno las capacidades de autonomia y responsabilidad.

Y, finalmente, se desarrollaran ejercicios practicos de caracter individual, que en
alguna ocasion serdn expuestos en clase al resto de compafieros, para favorecer la
reflexion y la practica sobre los diversos contenidos de forma personalizada,
consiguiendo asi:

- Afianzar conceptos.

- Comprobar el nivel del alumno.

- Detectar dificultades.

- Desarrollar facultades de exposicion oral.

4.3. TECNOLOGIAS DE LA INFORMACION Y COMUNICACION
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Las TIC tienen un potencial reconocido para apoyar el aprendizaje y la construccion
del conocimiento, y permiten presentar contenidos de una manera dinamica y flexible.

Combinar en el aula la ensefianza tradicional con las nuevas tecnologias de la
informacién y la comunicacion se convierte en una herramienta imprescindible y clave
para llevar a cabo nuestra propuesta de ensefianza.

La Consejeria de Educacion de la Region de Murcia ha hecho una decidida apuesta
en este sentido, poniendo a disposicion de los docentes una serie de aplicaciones a
través de su pagina www.educarm.es. Desde este departamento usaremos, de forma
consensuada y unanime, la plataforma Moodle “Aula XXI”.

Usaremos el “Aula Virtual” como herramienta para compartir los contenidos a nuestros
alumnos y como un elemento de comunicacién con ellos.

Apatrte, llevaremos a cabo un uso diario del ordenador, proyector, material de Internet,
etc. en el aula.

5. MEDIDAS DE ATENCION A LA DIVERSIDAD

En primer lugar hay que recordar que en la FP todas las medidas de atencién giran en
torno a los elementos de acceso ya que debido a la adquisicién de las competencias
profesionales, no se pueden modificar sustancialmente las capacidades, habilidades y
destrezas que nuestro alumnado debe poseer a la finalizacién del ciclo formativo. Es
decir, hablamos de adaptaciones no significativas.

Un aspecto esencial de la estrategia de enseflanza que se persigue es la atencion a las
diferencias entre los alumnos.

El disefio de las actividades se realizara para que sean accesibles a la diversidad de
los alumnos que hay en el grupo, pudiendo estos alcanzar distintos niveles de
adquisicion o participacion, en funcién de su capacidad.

En prevision de la posible diversidad y variabilidad en nuestros alumnos de la
capacidad y grado de asimilacion de los distintos tipos de contenidos, se cree
necesaria la elaboracién y propuesta de actividades de refuerzo a desarrollar por los
alumnos que muestren dificultades de aprendizaje, con un especial seguimiento y
orientacion docente a éstos, y actividades de ampliacién o profundizacion a desarrollar
por los alumnos que muestran facilidades de aprendizaje. Todo ello con el fin de dar
respuesta adecuada a sus necesidades e interés educativos particulares.

El trabajo en equipo, favoreciendo la relacién entre alumnos con mas facilidad y
alumnos con mayor dificultad puede llegar a ser muy beneficioso si se establece una
relacion de apoyo mutuo. Por tanto, se va a estimular la concienciacion y cooperacion
del alumnado, creando cultura de trabajo en equipo.
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6. MATERIALES Y RECURSOS DIDACTICOS

Corresponde a los centros docentes, en virtud de su autonomia pedagogica, elegir
los materiales y recursos didacticos que hayan de utilizarse en el desarrollo de las
areas, materias o ambitos del curriculo.

En este apartado se especificaran, de forma detallada, los distintos materiales y
recursos didacticos que se utilizardn en el curso, atendiendo a la diversidad del
alumno y que se ajusten a la concrecion de los elementos curriculares contemplados
en la programacion didactica.

A tal fin, se atenderd a que se usen materiales y recursos didacticos diversos,
variados, interactivos y accesibles para todo el alumnado, no contemplandose como
Unico recurso didactico el libro de texto.

Bibliografia:

* Libro de texto MECANIZADO Y SOLDADURA (Paraninfo).
* Libro electronico MECANIZADO Y SOLDADURA

» Documentacion técnica de las diferentes marcas de vehiculos.
* Manuales de funcionamiento de los aparatos.

* Revistas actualizadas del mundo del automdvil.

Recursos didacticos:

+ Cafion de video.

* Soporte informatico de cada una de las unidades didacticas.

* Videos sobre los temas de las diferentes unidades didacticas.
* Ordenadores.

* Pizarra digital.

¢ Internet.

Materiales:
« Hierros de diferentes formas (chapa, pletina, etc.)
« Utiles, herramientas y equipos necesarios para la realizacion de las pruebas o

practicas.

Espacios:

* Aulas taller.
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* Aula equipada con cafion de video y ordenadores.

7. RELACION DE ACTIVIDADES COMPLEMENTARIAS Y
EXTRAESCOLARES PARA EL CURSO ESCOLAR

Las actividades complementarias y extraescolares favorecen el desarrollo de las
competencias especificas del &rea/materia/ambito, impulsando la utilizacion de
espacios y recursos educativos diversos.

Las actividades complementarias y extraescolares previstas para el médulo en este
curso escolar son:

ACTIVIDAD
COMPLEMENTARIA/EXTRAESCOLAR AR SERERMACIORES
Feria de repuestos Pefialver Marzo
Visita al SPAINSKILLS Mayo
Visita a ITV y Talleres de la Region Enero

8. ELEMENTOS TRANSVERSALES: PREVENCION DE RIESGOS

Dado que cada uno de los médulos del Ciclo Formativo de carroceria va encaminado a
la incorporacién del alumno al mundo laboral, serd necesario educarlo a la vez en
valores, necesarios estos, para una buena realizacién de su labor en un futuro. De ello
es notable destacar que se relacionara con compafieros en su trabajo, con
empresarios, con los clientes y para lo cual debera formarse en este ambito.

Los temas transversales que se incluirdn en cada modulo versaran sobre las normas
de prevencion de riesgos laborales, sobre la educacion, trato adecuado a las demas
personas, el respeto hacia los demas, la humildad y en todo aquello, que lo haga dia a
dia, superarse a si mismo.

También, como es obvio, en mecanizado y soldadura estan entrelazados con los
materiales del moédulo de preparacion de superficies. Por lo que para determinadas
operaciones sera imprescindible dar unas nociones minimas de ciertos contenidos
solapados de ambos mddulos.

9. ESTRATEGIAS E INSTRUMENTOS PARA LA EVALUACION DEL
APRENDIZAJE DEL ALUMNADO

9.1. EVALUACION DE ALUMNOS EN LA CONVOCATORIA
ORDINARIA

Para aplicar el proceso de evaluacion continua, se requiere la asistencia regular del
alumnado, debiendo acreditar un minimo del 70% de asistencia a clase.
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El proceso de evaluacion debe ser completo y objetivo, y para ello es necesario
establecer unos criterios para la calificacion que recojan informacion de todo el
proceso de ensefianza-aprendizaje. Asi establecemos los siguientes criterios para
de los resultados de aprendizaje por el alumno,
resultando de su aplicacion una nota global de las unidades tratadas en cada

calificar la consecucién, o no,

evaluacion:
Instrumento: Observacidn sistematica: 20% calificacién final
Fichas de Mide C. calificacion méax.
El trabajo diario, individual y grupal 5%
Actitud de trabajo, atencién, interés,
- : : 5%
Control y seguimiento puntualidad de entrega de trabajos.
Orden, trabajo hecho 5%
Calidad y tiempo 5%
Instrumento: Pruebas especificas: 80% calificacion final
- Pruebas de caracter teérico, consistentes en un cuestionario que
puede contener preguntas cortas, de desarrollo, tipo test y ejercicios | 30 %
sobre los contenidos explicados.
40 %
- Actividades realizadas en el aula o en casa, ejercicios del libro o fichas 10 %

de ejercicios entregados por el profesor.

- Pruebas basadas en la realizacion de una actividad de caracter préactico, a fin de
valorar los resultados de aprendizaje del alumno.

40 %

Para calcular la calificacion obtenida por el alumno se realizara el siguiente proceso:
Se realiza la media aritmética de las Unidades de trabajo para obtener la nota final

en cada evaluacion.

VVYV VY

A la calificacion de las pruebas tedrico-practicas (especificas) se sumara el resto
de calificaciones obtenidas.

Una vez sumadas todas las calificaciones la calificacion final sera la nota obtenida.
Se consideraran positivas las calificaciones iguales o superiores a 5 puntos.

En las pruebas practicas, en la cual el profesor anotard cada uno de los items

establecidos en la ficha de control del alumno, se atenderan a los siguientes
criterios para su calificacion positiva o negativa de cada uno de ellos y poder asi
determinar la nota final de la practica:

| 1. Destreza y habilidad, realizacién correcta y conocimiento del | 70%, maximo
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procedimiento.
2. Tiempo empleado 5%, maximo
3. Utilizacion de las maguinas y herramientas apropiadas. 10%, maximo
4. Calidad orden y limpieza. 5%, maximo
5. Utilizacién y seguimiento de las normas de prevencion de L

. 5%, maximo

riesgos laborales.
6. Utilizacion de las instrucciones dadas por el profesor y/o o~

; 5%, maximo
fabricante.

+ La practica se ha desarrollado conforme a las normas, instrucciones indicadas y
a lo expuesto por el profesor en la demostracion practica precedente.

+ La practica se ha desarrollado en el tiempo razonable permitido por la
temporalizacién de la UT correspondiente y/o el indicado por el profesor antes de
comenzar.

+ El grado de calidad final del trabajo realizado es el requerido por dicha practica
indicado por el profesor.

+ Las herramientas, accesorios 0 equipos empleados han sido tratados
adecuadamente y guardados limpios y ordenados en sus espacios asignados.
Segun las normas establecidas por el profesor y/o las de sentido comdn que
requiera la delicadeza de lo utilizado.

+ La practica se ha realizado empleando la ropa adecuada y las prendas de
proteccion requeridas, asi como el espacio donde se ha trabajado ha sido el
indicado y/o asignado para tal trabajo, o el mas adecuado del taller.

o

Se han respetado las normas de seguridad y salud.

+ Se han aportado ideas y resoluciones a problemas en el desarrollo de la practica
gue mejoran su terminacion, simplifican operaciones para su logro, o disminuyen
el tiempo de ejecucion.

> Todos los exdmenes o controles escritos llevaran indicado el valor total o parcial
de cada una de las preguntas.
Si un alumno utiliza un procedimiento indebido en la realizacién de prueba tanto
escrita como practica, podra perder el derecho a que esa prueba sea calificada y
debera presentarse posteriormente a un proceso de recuperacion.

Convocatorias paralos médulos del ciclo formativo.

1. En cada curso académico, el alumno podra ser calificado en dos
convocatorias. De esta forma, los alumnos que no superen algin mddulo
profesional haran uso de la siguiente convocatoria. Para superar cada uno de
los mdédulos profesionales correspondientes se dispondra de un maximo de
cuatro convocatorias, a excepcion de lo dispuesto en el punto siguiente.

2. El modulo profesional de FCT podra ser evaluado en dos convocatorias
como maximo. En funcion del momento en el que se decida el acceso del
alumno a este médulo profesional, las convocatorias tendran lugar en el mismo
0 en distinto curso escolar.

3. Para el alumnado que se incorpore a una titulacién LOE, habiendo estado
matriculado previamente en el titulo equivalente LOGSE sustituido, no se
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computaran las convocatorias que hubiese consumido mientras curso el titulo
LOGSE.

4. Con caracter excepcional, se podran tramitar y conceder solicitudes de
convocatoria extraordinaria en modulos profesionales siempre en los términos
previstos en la Resolucion de 2 de junio de 2010. No obstante, los alumnos que
no puedan promocionar a segundo curso por tener pendientes de superar
hasta un méaximo de tres mddulos profesionales, tras haber agotado las
convocatorias establecidas, podran solicitar una extraordinaria. En este caso,
de ser estimada favorablemente la solicitud, la convocatoria extraordinaria sera
concedida por una sola vez con la posibilidad de ser evaluado en un maximo
de dos ocasiones.

Las convocatorias para alumnos de primer curso serian las siguientes:

12, Evaluacion final ordinaria, a finales de mayo o principio del mes de
junio.
22 Evaluacion final extraordinaria, a finales del mes de junio.

9.2. NO HAN PODIDO REALIZAR LA EVALUACION CONTINUA

La evaluacion continua requiere la asistencia a las clases. La pérdida del 30% de las
horas totales del modulo, siendo estas 57 horas de un total de 190 horas, implica la
pérdida del derecho a la evaluacién continua. Esto supone que las notas y trabajos
obtenidos antes de la pérdida de la evaluacion continua, no seran tenidos en cuenta
en ningln caso.

Una acumulacion de faltas de asistencia superior o igual al 30% de las horas reales de
clase impartidas del modulo, ya sea en cada trimestre o en el total de horas del
médulo (sean justificadas o injustificadas), impedira evaluar al alumno trimestralmente
(perdera la evaluacién continua). En este caso se procedera a evaluar al alumno con
un examen en evaluacién final ordinaria durante los periodos establecidos por el
centro.

DICHA PRUEBA CONSTARA DE DOS PARTES:

- Una tedrica con 30 preguntas que podran ser tipo test o no, versadas en los
contenidos tratados y que acreditan los resultados de aprendizaje.

- Y otra practica con varias pruebas practicas que demuestren que el alumno
tiene las habilidades y destrezas que apoyan a los resultados de aprendizaje
adquirido,

En el caso que el alumno en el transcurso del proceso de ensefianza/aprendizaje haya
obtenido una o varias evaluaciones negativas de un médulo Profesional como
consecuencia de no haber adquirido los resultados de aprendizaje en una o varias
Unidades de Trabajo, o en su caso, haber perdido el derecho a una evaluacion
continua por faltas de asistencia, este, debera demostrar, en una prueba de
suficiencia, encontrase en posesion de los resultados de aprendizaje ligados a cada
U.T.
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La mencionada prueba seré realizada dentro del periodo lectivo ordinario durante el
mes de junio antes de la evaluacion final.
Finales de Mayo o principios de Junio

9.3. EVALUACION DE ALUMNOS EN LA CONVOCATORIA
EXTRAORDINARIA

Finales de Junio (evaluacion final extraordinaria):

Los alumnos que no hayan superado la evaluacion final ordinaria realizardn una o
varias pruebas escritas y/o préacticas, que versara sobre los contenidos desarrollados
durante el curso y asi poder alcanzar los resultados de aprendizaje.

Los alumnos que se encuentren en esta situacion y o perdida de evaluacién continua,
se someteran a una evaluacion extraordinaria, convenientemente programada.

Dicha prueba consistira en realizar los siguientes ejercicios:

Un ejercicio tedrico-practico que constara de 30 preguntas, 20 de teoria y 10 de
identificacion de procesos y equipos. Este ejercicio conduce a alcanzar parte de los
resultados de aprendizaje 1, 2, 3,4y 5.

Ademas, un ejercicio practico de realizar algun proceso realizado en mecanizado y
soldadu estudiado para evaluar si se han alcanzado la parte restante de los resultados
de aprendizaje 1, 2, 3, 4y 5.

9.4. PLAN DE RECUPERACION PARA ALUMNOS CON EL
MODULO PENDIENTE NO SUPERADO

En el caso que el alumno en el transcurso del proceso de ensefianza/aprendizaje haya
obtenido una o varias evaluaciones negativas del modulo Profesional como
consecuencia de no haber adquirido los resultados de aprendizaje en una o varias
Unidades de Trabajo, este, deberda demostrar, en una prueba de suficiencia,
encontrase en posesion de los resultados de aprendizaje ligados a cada U.T.
Realizando un proceso de recuperaciéon, de las unidades no superadas, a la
finalizacion de la misma.

Dicha prueba se realizara siguiendo los mismos parametros anteriormente descritos
en el apartado 9.3

La mencionada prueba serd realizada dentro del periodo lectivo ordinario durante el
mes de junio antes de la evaluacion final.

10. ESTRATEGIAS E INSTRUMENTOS PARA LA EVALUACION DEL
PROCESO DE ENSENANZA Y LA PRACTICA DOCENTE

Tiene gran importancia este aspecto en la evaluacion, ya que de los resultados del
mismo puede derivarse la necesidad de plantear modificaciones en el disefio,
organizacion y distribucién de los contenidos y actividades.

Su evaluacion corresponde al departamento o familia profesional e incluye los
siguientes aspectos:
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a) La validez de la seleccion, distribucion y secuenciacion de los resultados de
aprendizaje, contenidos y criterios de evaluacion, a lo largo del curso.

b) La idoneidad de la metodologia, asi como de los materiales curriculares y
didacticos empleados.

c) Lavalidez de las estrategias de evaluacion establecidas.

Estos elementos se pueden concretar en aspectos mas cercanos a la practica
educativa diaria y a las relaciones o interacciones que en ella se producen:

a) Respecto a la programacion, se tendra que reflexionar sobre lo programado, y
si se ha adaptado esta programacion en funcién de los alumnos, de los
resultados de la evaluacion inicial y de los documentos de planificacion escolar
del centro.

b) Respecto a los alumnos, se valoraran cudles han sido los aspectos positivos y
negativos a nivel relacion profesor-alumnado y alumnado entre si, intentando
determinar en la medida de lo posible las posibles causas y estableciendo
propuestas de mejora.

c) Se reflexionara sobre si las actividades programadas han podido ser llevadas a
cabo y han tratado de ser adaptadas al alumnado atendiendo a las dificultades
surgidas en cada momento.

d) En relacién al equipo educativo, se valorara sobre si la relacion con el resto de
miembros del equipo y demas miembros del centro ha sido adecuada y de
colaboracion.

11. MEDIDAS PREVISTAS PARA EL FOMENTO DE LA LECTURA Y DE
LA MEJORA DE LA EXPRESION ORAL Y ESCRITA

A través de la lectura y analisis de textos relacionados con el moédulo, el alumno puede
ampliar sus conocimientos (aprendiendo a aprender por si mismo, principio del
aprendizaje constructivista), aclarar dudas planteadas, mejorar el vocabulario
relacionado con la materia y mejorar su expresion oral y escrita.

A lo largo del curso se realizara alguna actividad relacionada con la busqueda de

informacioén, andlisis de un articulo, etc. Las lecturas versaran sobre articulos de
Internet, biografia recomendada, prensa, revistas especializadas, etc.
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